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Anordning vid en broderbSge och metod att klSmma fast och stracka ett textllmaterial 
T knisktomrSde 

[0001] Fdreliggande uppfinnlng avser en anordning vid en broderbSge enligt ingressen till 
patentkrav 1 och en metod att kiamma fast och stracka ett textilmaterial enligt ingressen till 
patentkrav 14. Uppfinningen avser speciellt en anordning vid en broderbSge for en symaskin 
innefattande en innerbSge och en ytterbSge, mellan vilka bSgar en genom trycksSttning 
expanderbar slang Sr anordnad, varvid ett textilmaterial avsett f6r brodering vid trycksattning av 
slangen 3r InrSttat att ktammas fast mellan slangen och ytterbSgen samt strackas aver en for 
brodering avsedd yta av textilmatehatet. Uppfinningen avser ocksS speciellt en metod att klamma 
fast och stracka ett textilmaterial I en broderbSge far en symaskin innefattande en innerbSge och 
en ytterbSge samt en slang anordnad mellan innerbSgen och ytterbSgen, vllken slang expanderas 
genom trycksSttning. 

Bakgrund till uppfinningen 

[0002] Vid brodering pS ett textilmaterial 3r det anskvSrt att broderytan pS textilmaterialet hSlles 
sS veckfri och strfickt som majligt for att underlatta broderingsarbetet. Ofta anvands en 
broderbSge for att spSnna upp och hSlla fast textilmaterialet. Traditionellt sett har brodering utfSrts 
far hand med hjaip av cirkelformade broderbSgar, vilka vanligtvis innefattar en bSge med en fix 
diameter och en bSge med en justerbar omkrets. Textilmaterial avsett far brodering Warns fast 
mellan den Inre och den yttre bagen genom att den yttre bSgens omkrets justeras med nagon typ 
av mekanism sS att de bSda bSgarna pressas samman. Vanligtvis placeras ett mellanlSgg av 
exempelvis fliselin som stad under det fdr brodering avsedda textilmaterialet. Mellaniagget 
kiammes fast i broderbagen tillsammans med textilmaterialet och sys faijaktligen fast i 
textilmaterialet vid brodering. Efter avslutad brodering tas mellanlSgget bort genom exempelvis 
bortrivning. 

[0003] Idag finns symaskiner med broderingsfunktion pa marknaden, vilka utrustas med en 
sSrskild broderenhet for brodering pS ett textilmaterial. En dylik broderenhet monteras pa 
symaskinen som ett tillbeher och vid broderenheten fSstes en broderbSge med ett uppspSnt 
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textllmaterial. Broderenheten flyttar runt broderbSgen i en farprogrammerad bana sa att 
symaskinen pS det uppspanda textilmaterialet kan placera stygn som bildar ett broderat monster. 
Utvecklingen av symaskiner med broderingsfunktion innebar att behovet av broderbagar med en 
rektanguiar form bkade, eftersom rektanguiara broderbSgar battre utnyttjar symaskinens 
rektanguiara arbetsomrSde. Vid anvSndnlng av en rektanguiar broderbSge som bygger pS samma 
princip som ovan namnda cirkuiara broderbSge blir kiarnkraften pS textilmaterialet emellertid 
ojamnt f&rdelad. I hdrnen erhSlls en avsevfirt storre kiamkraft an vid sidorna, dar kiarnkraften blir 
iSg. Problemet med att hSlla textilmaterialet tillrSckligt fastklamt aven vid sidorna har tillverkare 
fdrsokt avhjSlpa genom att t ex anvSnda clips som hSller ihop inner- och ytterbSge och ollka typer 
av mellanlagg och varierande profiler pS inner- och ytterbSge. Ett annat problem med mSnga av 
dagens broderbSgar 3r att de krSver stor handstyrka, eftersom strSckning av textilmaterialet sker 
helt manuellt. 

[0004] En vfll fungerande broderbSge bdr bl a innebara en enkel montering och lossning av ett 
textllmaterial, att textilmaterialet hSlls fast stadigt, att textilmaterialet ej r6r sig under brodering, 
att inga mSrken ISmnas pS textilmaterialet samt att sa mSnga textilmaterlalskvaliteter och 
tjocklekar som mojligt skall kunna anvandas. BroderbSgens ISngd och bredd begrfinsas av 
broderenhetens storlek. Vidare bestams dimensionerna fdr tvarsnlttet hos en broderbSge for en 
symaskin av pressarfbtens lage och sybordets storlek. 

[0005] Det ar tidigare kSnt att utrusta en anordnlng, t ex en broderbSge, med ett organ som kan 
fyllas med en gas eller en vatska och som spanner och klammer fast ett material genom att oka sin 
diameter vid fyllnad. Genom US 5129171 ar en broderbSge for fabriksanvandning kand, vilken 
innefattar en stel komponent, en spanningskomponent och en spanningsslang. Material avsett for 
brodering placeras pa den 6vre ytan av den stela komponenten och spanntngskomponenten 
placeras pS ovansidan av materialet for en initial fastkiamning av tyget. Spanningsslangen 
expanderar vid fyllnad med en gas eller en vatska och verkar i ett mellanrum bildat mellan 
spanningskomponenten och den stela komponenten. Vid ekning av slangens omkrets sker initalt en 
expansion av mellanrummet, vilket gynnar rorelsen for stracknlng av tyget och slutligen sker en 
avsmalning av mellanrummet som innebar att en stark fastkiamnlngskraft erhSlls vid slutet av 
stracknlngsrtirelsen. Vidare ar spanningsslangen veckfri med en snedbaitad kropp innefattande tvS 
lager av parallella styrkesakerstailande delar, vllka innebar att tyget beroende pS deras vinkel 
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relativt en perlferlvlnke! kan strackas medelst Sknlng altemativt minskning av trycket, d v s 6kning 
alternatlvt minskning av periferiiangden. 



[0006] En nackdel med anordningen enligt US5129171 3r att en stark fastkiamningskraft av tyget 
erhllls fdrst efter strackningen av tyget. Vidare kravs ett fdrhSllandevis hogt tryck i en slang enligt 
US5129171 fer att genom trycksattning erhSlla expansion av slangen genom dknlng av dess 
diameter, d v s tdjning av slangen. Ett h6gt tryck i slangen samt att slangen skall tdjas staller hoga 
hSllfasthetskrav pa slangen samt ocksS pa innerbSgen och ytterbSgen, vilka paverkas av slangen. 
Produktionskostnaderna f&r en dylik slang, innerbage och ytterbSge blir damned hdga. 

Sammanfattning av uppflnnlngen 

[0007] Ett SndamSl med forellggande uppfinning 3r att astadkomma en fdrbattrad anordning vid 
en broderbSge for en symaskin. Detta andamSl uppnSs medelst en anordning vid en broderbSge 
enligt den kSnnetecknande delen av patentkrav 1. Ytterligare ett andamSl med fdreliggande 
uppfinning ar att Sstadkomma en forbattrad metod for att kISmma fast och stracka ett 
textilmaterial. Detta andamSl uppnas medelst en metod enligt den kannetecknande delen av 
patentkrav 14. 

En fdrdel med den uppflnningsenliga anordningen och metoden ar att efter manuell fastklamning 
av ett textilmaterial erhSlls initialt en stark fastklamning och dSrefter en strackning av 
textllmaterialet genom expansion av en slang anordnad mellan en InnerbSge och en ytterbSge hos 
broderbagen. Expansionen av slangen sker medelst utratning av Stminstone ett veck, d v s e j 
genom tdjnlng av slangen, varvid ett ISgre tryck erfbdras jamf6rt med expansion av en slang 
genom tdjnlng. 

[0008] FGredragna utfdringsformer anges av de underordnade patentkraven. 
Beskrlvning av ritningen 

[0009] Uppfinningen skall I det f&ljande beskrlvas I mera detalj med hanvisnlng till bifogad ritning, 
p3 vllken 
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Fig.l visar en vy i perspektiv av en ej ihopsatt broderblge. 

Fig. 2a visar en vy sedd uppifrin av en InnerbSge. 

Flg.2b visar ett tvarsnitt taget ISngs snittlinjen C-C i fig.2a. 

Fig. 2c visar en fdrstorad vy av det markerade omradet i fig. 2b. 

Fig. 3a visar en vy sedd uppifrSn av en ytterbage enligt en fdredragen utforingsform. 

Fig. 3b visar en tvarsnitt langs snittlinjen B-B I fig. 3a. 

Fig.3c visar en fdrstorad vy av det markerade omrSdet i fig. 3b. 

5 

Fig.4a visar en vy sedd upplfrSn av en ytterbSge enligt en alternativ utforingsform. 

Fig.4b visar ett tvarsnitt ISngs snittlinjen A-A i fig. 4a. 

Hg.4c visar en fdrstorad vy av det markerade omradet i fig. 4b. 

Fig. 5a visar en vy sedd uppifrSn av en expanderbar slang. 

Fig.Sb visar ett tvarsnitt av slangen langs snittlinjen O-D i fig 5a. 

Fig.Sc visar en fdrstorad vy av det markerade omrSdet i fig. 5b. 

Fig. 6a visar ett tvarsnitt av ytterbSgen eniigt figurerna 3a-c, innerbSgen enligt figurerna 2a-c med 
: slangen enligt figurerna 5a-c fastsatt och textilmaterialet fore ihopsattnlng av innerbSgen och 

: ytterbagen. 
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Fig. 6b visar ett tvarsnitt av ytterbSgen enligt figurerna 3a-c, InnerbSgen enligt figurerna 2a-c rned 
slangen enligt figurerna 5a-c fastsatt och textilmaterialet fastklSmt efter ihopsSttning av 
InnerbSgen och ytterbSgen och efter ett forsta skede av expansion av slangen. 

Fig. 6c vlsar ett tvarsnitt av ytterbSgen enligt figurerna 3a-c, InnerbSgen enligt figurerna 2a-c med 
slangen enligt figurerna 5a-c fastsatt och textilmaterialet fastkiamt efter IhopsSttning av 
InnerbSgen och ytterbSgen och efter ett fdrsta skede av expansion av slangen samt strackt efter 
ett andra skede av expansion av slangen. 

Fig. 7a vlsar ett tvarsnitt av ytterbSgen enligt figurerna 4a-c, innerbSgen enligt figurerna 2a-c med 
slangen enligt figurerna Sac fastsatt och textilmaterialet fore ihopsattning av InnerbSgen och 
ytterbSgen. 

Fig. 7b vlsar ett tvarsnitt av ytterbSgen enligt figurerna 4a-c, innerbSgen enligt figurerna 2a-c med 
slangen enligt figurerna 5a-c fastsatt och textilmaterialet fastkiamt efter ihopsattning av 
InnerbSgen och ytterbSgen och efter ett f6rsta skede av expansion av slangen. 

Fig. 7c visar ett tvarsnitt av ytterbSgen enligt figurerna 4a-c, innerbSgen enligt figurerna 2a-c med 
slangen enligt figurerna 5a-c fastsatt och textilmaterialet fastklflmt efter ihopsattning av 
innerbSgen och ytterbSgen och efter ett forsta skede av expansion av slangen samt strackt efter 
ett andra skede av expansion av slangen. 

Beskrivning av utforingsforrner 

[0010] Fig.l visar en perspektiwy av en broderbSge 1 med rektanguiar form enligt en fdredragen 
utforingsform av fdreliggande uppflnning. BroderbSgen 1 aY avsedd att anvandas for fastklSmning 
och strfickning av ett textilmaterial for medgivande av brodering pa textilmaterialet med en 
symaskin. Vldare aY broderbSgen 1 avsedd att monteras i en broderenhet hos en symaskin. 
Broderenheten flyttar runt broderbSgen 1 enligt ett fdrprogrammerat monster, varvid stygn 
placeras pS textilmaterialet under skapande av ett broderat motiv. BroderbSgen 1 innefattar en 
InnerbSge 2, en ytterbSge 3,23 och en vid innerbSgen 2 anordnad slang 4, vilken ar expanderbar 
medelst trycksattning. InnerbSgen 2 och ytterbSgen 3,23 har till varandra anpassade utformningar 
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fdr att kunna sattas samman och kiamma fast ett textilmaterial och slangen 4 mellan sig. 
Sammansattning av bSgarna sker genom manuell hopkiamning medelst en relativt iiten handkraft. 
BroderbSgen 1 och dess delar beskrives nedan med en sSdan orientering som broderbagen 1 ar 
avsedd att ha vid normal anvSndning. 

[0011] Flgurerna 2a-c visar innerbSgen 2 i en vy sedd ovanifran, ett tvarsnitt langs snittlinjen C-C 
respektive en farstorad vy av en markerad del av tvarsnittet ISngs snittlinjen C-C. InnerbSgen 2 
har rektanguiar form och har vld en yttre omkrets 5 en dvre fians 6 och en undre flans 7. 
Flansarna 6,7 utstrScker sig langs hela den yttre omkretsen 5 och ar inrattade att hSlla fast den 
expanderbara slangen 4. Mellan flansarna 6,7 finns ett urtag 8, vilket ar avsett f6r slangen 4. 
Urtaget 8 utformas ISmpllgen s8 stort som mojligt, eftersom det fSr trycksSttnlng av slangen 4 ar 
dnskvart att fS plats med en sa stor slang 4 som mdjligt. Urtagets 8 utformnlng begransas 
emellertid av hSllfasthetskraven pS den ovre Hansen 6 och den undre fiansen 7, d v s de bSda 
flansarna 6,7 maste vara utformade med en sldan respektive godstjocklek att de klarar av 
trycksattning av slangen 4. Vidare begransas urtagets 8 utformning av dimensionerna pS 
broderbSgens 1 tvarsnltt I vertikal riktning, vilket sasom ovan omnamts begransas av 
pressarfotens lage och broderbordets storlek. Fiansarnas 6,7 form ska ocksS forhindra att slangen 
4 fastnar i urtaget 8 samt medge god siappning av slangen 4. Fdljaktligen ar flansarna 6,7 sett i ett 
tvarsnitt kilformade, sSsom framgSr av fig 2c, och deras respektive tjocklek avtar I riktning mot 
den yttre omkretsen 5. Fiansarnas 6,7 tjocklek ar stdrst langst in I urtaget 8, fdr att battre kunna 
ta upp de krafter som uppstSr vid trycksattning av slangen 4. 

[0012] Vidare 3r InnerbSgens 2 tvarsnitt tjockare I horisontell riktning an ytterbSgens 3 tvarsnitt, 
eftersom innerbSgen 2 mSste motstS stdrre krafter an ytterbagen 3. InnerbSgen 2 mSste ta upp 
krafter frSn sJangens 4 expansion vid trycksattning, ytterbSgens 3 mothall och textilmaterialets 
spannkrafter. En kant 9 pS den undre fiansen 7 ar avfasad vid den yttre omkretsen 5 utgSende 
frSn en 6vre sida 10 av den undre fiansen 7 mot en undre sida 11 av den undre fiansen 7 i riktning 
nedSt och mot en inre omkrets 12 av innerbSgen 2. 

[0013] Figurerna 3a-c visar ytterbagen 3 enligt en fdredragen utf6ringsform i en vy sedd ovanifran, 
ett tvarsnitt langs snittlinjen B-B respektive en fSrstorad vy av en markerad del av tvarsnittet langs 
snittlinjen B-B. YtterbSgen 3 har rektanguiar form och har vid en inre omkrets 13 vid en undre sida 
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14 av ytterbSgen 3 en i horisontell riktning mot en avsedd placering av innerbSgen 2 utstrSckande 
fians 15. Vid den inre omkretsen 13 har ytterbSgen 3 vidare en utgSende frSn en ovre sida 16 av 
ytterbSgen 3 i riktning nedSt mot flansen 15 och mot en yttre omkrets 17 lutande yta 18. Flansen 

15 har en langre utstrackning i horisontell riktning mot en avsedd placering av innerbSgen 2 an 
den lutande ytan 18. I overgSngen mellan den lutande ytan 18 och flansen 15 finns ett urtag 19. 

[0014] Vid anvandning av broderbSgen 1, med den foredragna utforingsformen av ytterbSgen 3 for 
fastklamning och strackning av textilmaterial, Warns textilmaterial initialt fast mellan ytterbSgen 3 
och innerbSgen 2 med en ej trycksatt slang 4 monterad I innerbSgens urtag 8. Detta sker 
lampligen genom att ytterbSgen 3 och innerbSgen 2 sattes samman medelst hopklamning med 
handkraft. Den Initiala fastkiamningen ger oftast ej en tillracklig klamkraft och ej en tillrackligt 
jamn broderyta, d v s textllmateriaiet hSlles e] fast tillrackligt starkt och blir ej tillrackligt strackt. 
Efter hopsattningen av ytterbSgen 3 och innerbSgen 2 trycksattes slangen 4, varvid slangen 4 
initialt expanderar och kiammer textii materia let mot den lutande ytan 18 genom anliggning. 
FOIjaktllgen kiammes textilmaterialet fast mellan slangen 4 och ytterbSgens 3 lutande yta 18 vid 
trycksattning av slangen 4 och dSrvid erhSlls en vdsentligen starkare klamkraft an den klamkraft 
som erhSlles vid hopsattningen av ytterbSgen 3 och innerbSgen 2 med en ej trycksatt slang 4. 
Urtaget 19 ar avsett for slangen 4 att expandera i efter fastklamning av textilmaterialet mot den 
lutande ytan 18. Genom expansion av slangen 4 i urtaget 19 drar slangen 4 med sig 
textilmaterialet tangs flansen 15 i riktning mot ytterbSgen 3, varvid textilmaterialet strackes over 
broderytan. 

[0015] YtterbSgen 3 utsatts f6r mindre krafter an innerbSgen 2 och sSsom ovan omnamnts ar 
ytterbSgens 3 tvarsnitt tunnare I horisontell riktning an innerbSgens 2 tvarsnitt. Kraften som 
belastar ytterbSgen 3 ar den klamkraft som uppstSr mellan textilmaterialet och ytterbSgen 3. 
Vidare ar en kant 20 av ytterbSgens 3 flans 15 avfasad vid ytterbSgens 3 inre omkrets 13, frSn en 
dvre sida 21 av flansen 15 mot en undre sida 14 av ytterbSgen 3 i riktning nedat och mot en 
avsedd placering av innerbSgen 2. Kanten 20 pS ytterbSgens 3 flans 15 ar avfasad fdr att passa till 
den avfasade kanten 9 pS innerbSgens 2 undre flans 7, fdr att ta upp vertikala krafter mellan 
innerbSgen 2 och ytterbSgen 3. Ett faste 22 ar anordnat vid den yttre omkretsen 17, far infastning 
av broderbSgen 1 till en broderenhet hos en symaskin. 
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[0016] Figurerna 4a-c visaren alternativ utfSringsform av ytterbSgen 23 i en vy sedd ovanifrSn, 
ett tvarsnitt enligt snittllnjen A-A respektive en forstorad vy av en markerad del av tvarsnittet 
langs snittllnjen A-A. YtterbSgen 23 Sr avsedd att anvandas tlllsammans med innerbSgen 2 och 
slangen 4 pS samma satt som ovan beskrlvits fdr den foredragna utfdringsformen av ytterbSgen 3, 
vlsad i figurerna 3a-c. YtterbSgen 23 bar en rektanguiar form och har vid en inre omkrets 24 vid en 
undre sida 25 av ytterbSgen 23 en I horlsontell riktnlng mot en tankt mlttpunkt av ytterbSgen 23 
utstrackande flans 26. Vid den inre omkretsen 24 ar ytterbSgen 23 vldare vid en 6vre sida 28 
utbildad med en klack 27, vilken utstrScker sig i horlsontell riktnlng mot en avsedd placering av 
innerbSgen 2. I SvergSngen mellan klacken 27 och flSnsen 26 Anns ett urtag 29. Hansen 26 
utstracker sig langre \ horisontell rlktning mot en avsedd placering av innerbSgen 2 an klacken 27 
och urtaget 29. 

[0017] Vid anvandnlng av ytterbSgen 23 i broderbSgen 1 kiammes ett textilmaterial initialt fast 
mellan innerbSgen 2 med en ej trycksatt slang 4 och ytterbSgen 23 genom att innerbSgen 2 och 
ytterbSgen 23 satts samman manuelit medelst handkraft. Darefter trycksattes slangen 4 monterad 
i innerbSgens 2 urtag 8, varvid slangen 4 initialt expanderar och kiammer fast textilmaterialet mot 
klacken 27 med en vasentligen starkare kraft jamfort med kraften som erhalls vid den manuella 
hopkiamningen av ytterbSgen 3 och innerbSgen 2 med en ej trycksatt slang 4. Urtaget 29 ar avsett 
far slangen 4 att expandera i fdr strackning av textilmaterialet efter fastkiamning mot klacken 27. 

[0018] YtterbSgen 23 utsatts far mindre krafter an innerbSgen 2 och fflljaktligen kan ytterbSgens 
23 tvarsnltt g6ras tunnare i horisontell riktning an innerbSgens 2 tvarsnitt. Vldare ar en kant 30 av 
ytterbSgens 23 flans 26 avfasad vid den inre omkretsen 24 av ytterbSgen 23, frSn en ovre sida 31 
av fiansen 26 mot den undre sidan 25 av ytterbSgen 23 i riktning nedSt och mot en avsedd 
placering av innerbSgen 2. Kanten 30 pS ytterbSgens 23 flans 26 ar avfasad, f5r att passa till den 
avfasade kanten 9 pS den undre fiansen 7 av innerbSgen 2. Detta for att ta upp vertikala krafter 
mellan innerbSgen 2 och ytterbSgen 23. Ett faste 32 ar anordnat vid den yttre omkretsen 33, fdr 
infastning av broderbSgen 1 till en broderenhet hos en symaskln. 

[0019] Figurerna 5a-c visar slangen 4 i en vy sedd ovanifrSn, ett tvarsnitt av slangen 4 langs 
snittllnjen D-D respektive en fdrstorad vy av en markerad del av tvarsnittet langs snittllnjen D-D. 
Slangen 4 monteras I innerbSgens 2 urtag 8 och fasthSlles sSsom tidigare beskrlvits av den 5vre 
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Hansen 6 och den undre fiansen 7, vilkas kilform ocksS ska bldra till att hSllfastheten fdrbattras och 
att slangen 4 ej fastnar i urtaget 8. Slangen 4 ar expanderbar genom trycksattning, vilket 
exempetvis kan ske medelst en pumpanordnfng eller llknande. Sett i ett tvarsnitt I ett oexpanderat 
tillstSnd, vilket visas i fig 5c, ar en dvre vagg 35 av slangen 4 veckad i slangens 4 tvaried och 
innefattar Stminstone ett veck 36, varvid den ovre vaggens 35 Stminstone ena veck 36 beskriver 
en vSgform med en fdrsta vSgtopp 37 med en fdrsta hdjd. I en fdredragen utforlngsform av 
slangen 4 Innefattar den 6vre vaggen 35 tvS vagtoppar 37 med en fdrsta hdjd, d v s tvS veck 36. 1 
oexpanderat tillstind ar ocksS en undre vagg 38 veckad i slangens 4 tvaried och innefattar 
Stminstone ett veck 39 # varvid den undre vaggens 38 Stminstone ena veck 39 beskriver en 
vSgform med en andra vSgtopp 40 med en andra h6jd. Den undre vaggen 38 Innefattar I en 
fdredragen utfdringsform av slangen 4 en vSgtopp 40 med en andra hdjd, d v s ett veck 39. 

[0020] Den fdrsta hdjden skall vara vasentligen mindre an den andra hdjden, varvid den dvre 
vdggens 35 veck 36 Sr vasentligen mindre an den undre vaggens 38 veck 39. Den ovre vaggen 35 
och den undre vaggen 38 ar p g a det Stminstone ena vecket 36 och det Stminstone ena vecket 39 
sammandragna. Vid trycksattning expanderar slangen genom att rata ut vecken 36,39, vilket 
erfodrar lagre tryck jamfdrt med att anvanda en slang som ar veckfri och vid trycksattning skall 
expandera genom att Ska omkretsen. Mdjligheten att kunna anvanda ett lagre tryck innebar en 
lagre pSfrestning pS innerbSgen 2 och ytterbSgen 3, 23. Vidare innebar expansion av slangen 4 
enligt fdreliggande uppfinning, genom utratningen av vecken 36, 39, att slangen el behdver tdjas 
namnvart vid trycksattning, vilket minskar hSllfasthetskraven pa slangen 4 och ar positivt fdr 
slangens 4 livsiangd. 

[0021] Antalet veck 36 hos den dvre vaggen 35 och storleken pS den fdrsta hdjden samt antalet 
veck 39 hos den undre vaggen 38 och storleken pa den andra hdjden begransas av att den fdrsta 
hdjden, sasom tidigare omnamnts, skall vara vasentligen mindre an den andra hdjden och att det 
Stminstone ena vecket 36 och det Stminstone ena vecket 39 ej skall ligga an mot och pSverka 
varandra. SSledes mSste ett avstSnd finnas mellan den dvre vaggens 35 veck 36 och den undre 
vaggens 38 veck 39 vid en inre omkrets 41 av slangen 4. 

[0022] Tjockleken pS den dvre vaggen 35 ar mindre an tjockleken hos slangen 4 for dvrigt. Vid 
trycksattning expanderar slangen 4 vid den dvre vaggen 35 i ett fdrsta skede, eftersom den dvre 
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vaggens 35 tjocklek ar vfisentllgt mindre an den undre vaggens 38 tjocklek. Expansion av slangen 
4 vid den dvre vaggen 35 innebSr att det Stminstone ena vecket 36 ratas ut, varvid slangen 4 
expanderar I en flvre del 42 av slangen 4 och klSmmer textilmaterialet mot ytterbSgen 3,23 vid en 
vagg 43 avsedd att vara vand mot ytterbagen 3,23. Vid anvSndning av den fdredragna 
utfdringsformen av ytterbSgen 3 Warns textilmaterialet sSsom tidlgare omnamnts mot den lutande 
ytan 18 och vid anvdndning av den alternativa utfdringsformen av ytterbagen 23 kiams 
textilmaterialet mot klacken 27. 

[0023] Vid fbrtsatt trycksattning av slangen 4 efter det att det Stminstone ena vecket 36 ratats ut 
och slangen 4 ligger an mot ytterbSgen 3,23 expanderar slangen 4 i ett andra skede i en undre del 
44 av slangen 4. Det Stminstone ena vecket 39 i den undre vaggen 38 ratas darvid ut genom att 
slangen 4 expanderar i ytterbSgens 3,23 urtag 19,29, varvid textilmaterialet dras med langs med 
fiansen 15,26 och stracks I riktning mot ytterbSgen 3,23. Darefter strackes textilmaterialet 
ytteriigare med 6kat tryck i slangen 4 tills ytterbSgen 3, 23 eller textilmaterialet begransar 
strackningen. FOIjaktllgen erhSlls vid trycksattning av slangen 4 initlalt en kiamkraft som kiammer 
fast textilmaterialet mot ytterbagen 3, 23 och vid fortsatt trycksattning erhSlts en strackning av 
textilmaterialet samtidigt som klamkraften 6kar ytteriigare. 

[0024] En insida av vaggen 43 innefattar ett urtag 45, vilket vid anvandning av den alternativa 
utforingsformen av ytterbSgen 23 ar avsett att underiatta for slangen 4 att vid trycksattning vikas 
runt ett h6rn 34 pS klacken 27 hos ytterbSgen 23. 

[0025] Fig. 6a-c visar de ollka skedena under fastkiamning av ett textilmaterial 46 mellan 
innerbSgen 2 och ytterbSgen 3 och strackning av textilmaterlalet 46. Fig. 6a visar i en tvarsnittsvy 
textilmaterialet 46 mellan ytterbSgen 3 och innerbSgen 2 med slangen 4 ej trycksatt och anordnad 
i urtaget 8 mellan den flvre fiansen 6 och den undre fiansen 7 fore manuell hopkiamning av 
InnerbSgen 2 och ytterbSgen 3 medelst handkraft. Rg. 6b visar i en tvarsnittsvy textilmaterialet 46 
fastkiamt i broderbSgen 1 efter manuell hopkiamning av innerbSgen 2 och ytterbSgen 3 och efter 
ett forsta skede av expansion av slangen 4, d v s efter utratning av det Stminstone ena vecket 36 i 
den 6vre vaggen 35 hos slangen 4 och fastkiamning av textilmaterialet 46 av den dvre delen 42 av 
slangen 4 vid vaggen 43 mot den lutande ytan 18 pS ytterbSgen 3. Rg. 6c visar i en tvarsnittsvy 
textilmaterialet 46 fastkiamt i broderbSgen 1 manuellt och efter ett fdrsta skede av expansion av 
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slangen 4 samt strSckt efter ett andra skede av expansion av slangen 4 d v s efter utratning av det 
Stmlnstone ena vecket 39 » den undre vaggen 38 av slangen 4 och strackning av textilmaterialet 
46 langs flansen 15 genom expansion av den undre delen 44 av slangen 4 in i urtaget 19. 

[0026] Fig. 7a-c visar de olika skedena under fastklamning av ett textilmaterial 46 mellan 
innerbSgen 2 och ytterbSgen 23 och strackning av textilmaterialet 46. Fig. 7a visar i en 
tvarsnlttsvy textilmaterialet 46 mellan ytterbSgen 23 och innerbSgen 2 med slangen 4 ej trycksatt 
och anordnad I urtaget 8 mellan den dvre flansen 6 och den undre flansen 7 fdre manuell 
hopklSmnlng av innerbSgen 2 och ytterbSgen 23 medelst handkraft. Fig. 7b visar I en tvarsnlttsvy 
textilmaterialet 46 fastkiamt i broderbSgen 1 efter manuell hopklSmning av innerbSgen 2 och 
ytterbSgen 23 och efter ett ffirsta skede av expansion av slangen 4,dvs efter utratning av det 
Stmlnstone ena vecket 36 i den 6vre vaggen 35 hos slangen 4 och fastklamning av textilmaterialet 
46 av den dvre deten 42 av slangen 4 vid vaggen 43 mot klacken 27 pS ytterbSgen 23. Fig. 7c 
visar I en tvarsnittsvy textilmaterialet 46 fastkiamt I broderbSgen 1 manuellt och efter ett fSrsta 
skede av expansion av slangen 4 samt strackt efter ett andra skede av expansion av slangen 4, d v 
s efter utratning av det Stmlnstone ena vecket 39 i den undre vaggen 38 av slangen 4 vid vaggen 
43 och strackning av textilmaterialet 46 langs flansen 26 genom expansion av den undre delen 44 
av slangen 4 in i urtaget 29. 

[0027] Ett komposltmaterial med polykarbonat som matrls, polykarbonat med 30% kolfiber 
anvands lampligen som material fdr innerbSgen 2 och ytterbSgen 3, fdr att materialet skall uppfylla 
vissa krav, bl a tala den spanning som slangen 4 ger upphov till och ej medge en stor utbdjning av 
flansarna. Materialvalet fBr slangen 4 bestams framforallt av tillverkningsmetoden, vilken far 
fdreliggande slang 4 fdretrSdesvis ar strangsprutning. 

[0028] BroderbSgen enligt fdreliggande uppfinning krSver fS handgrepp och liten handkraft for 
montering. Kiamkraften fdrdelas vid trycksattning jamnt runt broderbSgen och en automatisk 
strackning av textilmaterialet erhSlls. Vidare lamnar broderbSgen endast smS marken i 
textilmaterialet, tack vare rundade h6rn och mindre tvara aviankningar av textilmaterialet. De 
marken som bildas orsakas framfdr allt i broderbSgens 1 horn av innerbSgens 2 undre flans 7. 
Eftersom slangen 4 ej expanderar fullt ut i broderbSgens 1 h5rn ligger textilmaterialet an betydligt 
mer mot innerbSgens 1 undre flans 7 i hornen an utmed sidoma. 
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[0029] Det bfir vara uppenbart att uppftnningen ej 3r begrdnsad till de ovan angivna 
utforingsformerna, utan kan varieras Inom ramen fdr de fSljande patentkraven. Exempelvls kan en 
slang med ett annat tvSrsnitt, exempelvls clrkulfirt tvarsnitt, utnyttjas istalletfbr den ovan 
beskrivna stangen med veckat tvSrsnitt och slangen kan vara tillverkad av ett annat material an 
det ovan angivna, YtterbSgens tvSrsnltt skulle kunna ha en annan form, t ex en kompromlss 
mellan den fdredragna utf$ringsformen och den alternativa utffirlngsformen av ytterblgen. Urtaget 
I innerbSgen skulle ocksa kunna ha en annan form och storiek. Vidare skulle det vara tfinkbart att 
anvfinda tv8 slangar, en for kldmrorelsen och en far strSckrdrelsen for att uppna bSde den 
kldmmande funktionen och den strSckande funktlonen. 
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1. Anordning vid en broderbSge (1) f6r en symaskin innefattande en innerbSge (2) och en 
ytterbSge (3,23), mellan vilka bSgar en genom trycksattning expanderbar slang (4) ar 
anordnad, varvid ett textilmaterial avsett for brodering genom trycksattning av slangen (4) 
3r Inrattat att efter manuell hopsattning av innerbSgen (2) och ytterbSgen (3,23) klammas 
fast mellan slangen (4) och ytterbSgen (3,23) samt strackas over en for brodering avsedd 
yta av textilmaterialet, kannetecknad darav, att slangen (4) ar inrattad att genom Initial 
trycksattning expandera I en dvre del (42) av slangen (4) och darvld kiamma fast 
textilmaterialet mellan den ovre delen (42) av slangen (4) och ytterbSgen (3,23) samt 
genom fortsatt trycksattning fortsatt expandera i den dvre delen (42) samt i en undre del 
(44) av slangen (4) i riktning mot ytterbSgen (3,23) och darvld bibringa textilmaterialet en 
strdckning. 

2. Anordning enllgt patentkrav 1, kannetecknad darav, att slangens (4) vagg till tjocklek och 
form ar utformad att genom trycksattning initialt expandera wars slangen (4) i den ovre 
delen (42) och genom fortsatt trycksattning fortsatt expandera tvars slangen (4) i den 
undre delen (44). 

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknad darav, att slangen (4) Innefattar 
Stminstone ett veck (36,39) I Stminstone en av en ovre vagg (35) och en undre vagg (38). 

4. Anordning enllgt patentkrav 3, kannetecknad darav, att I ett oexpanderat tillstSnd 
Innefattar den ovre vSggen (35) av slangen (4) Stminstone ett i slangens (4) tvaried 
vSgformsbeskrivande veck (36) med en forsta vSgtopp (37) med en forsta h6jd och den 
undre vaggen (38) Stminstone ett I slangens (4) tvaried vSgformsbeskrivande veck (39) 
med en andra vSgtopp (40) med en andra hojd. 

5. Anordning enllgt patentkrav 4, kannetecknad darav, att den andra hojden ar vasentligen 
stdrre an den fdrsta hojden. 
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6. Anordning enligt nagot av patentkraven 3-5, kannetecknad darav, att en tjocklek av den 
ovre vaggen (35) ar vasentligen mindre an en tjocklek av den undre vaggen (38). 



7. Anordning enligt nSgot av patentkraven 1-6, kannetecknad darav, att en vagg (43) av 
slangen (4) avsedd att anligga mot ytterbagen (3) innefattar ett urtag (45) vid en inre 
omkrets (41) av slangen (4). 

8. Anordning enligt nSgot av patentkraven 1-7, kannetecknad darav, att innerbigen (2) vld 
en yttre omkrets (5) har en i horisonteil riktning mot en avsedd placering av ytterbagen 
(3,23) utstrackande ovre flans (6) och en i horisonteil riktning mot en avsedd placering av 
ytterbSgen (3,23) utstrackande undre flans (7) och att ett urtag (8) avsett fdr slangen (4) 
finns mellan den 6vre flansen (6) och den undre flansen (7). 

9. Anordning enligt patentkrav 8, kannetecknad darav, att den dvre flansen (6) och den undre 
flansen (7) I horisonteil riktning mot en avsedd placering av ytterbigen (3,23) a> 
kitformade och att en respektive tjocklek av den ovre flansen (6) och den undre flansen (7) 
ar avtagande i riktning mot en avsedd placering av ytterbagen (3,23). 

10. Anordning enligt patentkrav 8 eller 9, kannetecknad darav, att en kant (9) pS den undre 
flansen (7) vid en yttre omkrets (5) av innerbSgen (2) ar avfasad utgSende frSn en ovre 
sida (10) av den undre flansen (7) mot en undre sida (11) av den undre flansen (7) I 
riktning nedSt och mot en inre omkrets (12) av tnnerbSgen (2). 

11. Anordning enligt nSgot av patentkraven 1-10, kannetecknad darav att ytterbigen (3) vid 
en inre omkrets (13) innefattar en vid en undre sida (14) i horisonteil riktning mot en 
avsedd placering av innerbigen (2) utstrackande flans (15), en utgSende frSn en ovre sida 
(16) av ytterbSgen (3) i riktning nedat mot flansen (15) och mot en yttre omkrets (17) 
(utande yta (18) och ett i en 6verg§ng mellan den lutande ytan (18) och flansen (15) bildat 
urtag (19), varvid flansen (15) har en langre utstrackning i horisonteil riktning mot en 
avsedd placering av innerbSgen (2) an den lutande ytan (18). 
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12. Anordning enllgt nSgot av patentkraven 1-10 # kannetecknad darav, att ytterbSgen (23) vid 
en inre omkrets (24) Innefattar en vid en undre sida (25) av ytterbSgen (23) i horisontell 
riktnlng mot en avsedd placering av innerbSgen (2) utstrSckande fians (26), en vid en ovre 
sida (28) av ytterbSgen (23) i horisontell riktning utstrackande klack (27) och ett i en 
OvergSng mellan kiacken (27) och fiansen (26) bildat urtag (29), varvld fiansen (26) har en 
langre utstrScknlng i horisontell riktnlng mot en avsedd placering av innerbSgen (2) an 
kiacken (27). 

13. Anordning enligt patentkrav 11 eller 12, kannetecknad darav, att en kant (20,30) pa 
ytterbSgens (3,23) fl3ns (15,26) vid den inre omkretsen (13,24) av ytterbSgen (3,23) ar 
avfasad utgSende fran en ovre sida (21,31) av fiansen (15,26) mot en undre sida (14,25) 
av ytterbSgen (3,23) i riktning nedSt och mot en avsedd placering av innerbSgen (2). 

14. Anordning enligt patentkrav 10 och 13, kannetecknad darav, att kanten (20,30) pS 
ytterbSgens (3,23) flans (15,26) ar utformad att passa f6r anliggning mot kanten (9) pa 
den undre fiansen (7) hos innerbSgen (2). 

15. Anordning enligt patentkrav enligt nSgot av de tidigare patentkraven, kannetecknad darav, 
att ett tvarsnitt av innerbSgen (2) i horisontell riktning ar vasentligen tjockare an ett 
tvarsnitt av ytterbSgen (3, 23) i horisontell riktnlng. 

16. Anordning enligt nSgot av de tidigare patentkraven, kannetecknad darav, att innerbSgen 
(2) och ytterbSgen (3,23) ar rektanguiara. 

17. Metod att kiamma fast och stracka ett textilmaterial I en broderbSge (1) far en symaskin 
innefattande en innerbSge (2) och en ytterbSge (3,23) samt en slang (4) anordnad mellan 
InnerbSgen (2) och ytterbSgen (3,23), vilken slang (4) expanderas genom trycksattning, 
kannetecknad darav, att slangen (4) trycksattes initialt sS att den expanderas i en ovre del 
(42), varvid textilmaterialet kiammes fast mellan den dvre delen (42) av slangen (4) och 
ytterbSgen (3,23) och slangen (4) darefter trycksattes ytterligare sS att den expanderas i 
en undre del (44), varvid textilmaterialet strackes i riktning mot ytterbSgen (3,23) 
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18. Metod enligt patentkrav 17, kannetecknad darav, att slangen (4) trycksattes initialt sS att 
slangens (4) form bringas att andras tvars slangen (4) i den dvre delen (42) och dSrefter 
trycksattes ytterligare sS att slangens (4) form bringas att andras wars slangen (4) i den 
undre delen (44). 

19. Metod enligt patentkrav 17 eller 18, kannetecknad darav, att slangen (4) innefattande 
Stminstone ett veck (36) r slangens (4) tvarled i en dvre vagg (35) och Stminstone ett veck 
(39) i en undre vagg (38) trycksSttes initialt si att det Stminstone ena vecket (36) i 
slangens (4) tvarled i den dvre vaggen (35) ratas ut, varvid slangen (4) expanderas i den 
dvre delen (42) och textilmaterialet Warns fast vid den dvre delen (42) av slangen (4) 
mellan en v3gg (43) och en lutande yta (18) pS en inre omkrets (13) av ytterbagen (3) och 
slangen (4) darefter trycksattes ytterligare sS att det Stminstone ena vecket (39) I den 
undre vaggen (38) av slangen (4) ratas ut, varvid en undre del (44) av slangen (4) 
expanderas i ett urtag (19) i en inre omkrets (13) av ytterbSgen (3) och textilmaterialet 
strackes I riktning mot ytterbSgen (3) ISngs en flans (15) hos ytterbSgen (3). 

20. Metod enligt patentkrav 17 eller 18, kannetecknad darav, att slangen (4) innefattande 
Stminstone ett veck (36) i slangens (4) tvarled i en 6vre vagg (35) och Stminstone ett veck 
(39) i slangens (4) tvarled i en undre vagg (38) trycksattes initialt sS att det Stminstone 
ena vecket (36) i den 6vre vSggen (35) ratas ut, varvid slangen (4) expanderas i den ovre 
delen (42) och textilmaterialet kISms fast vid den Svre delen (42) av slangen (4) mellan en 
vagg (43) och en i horlsontell riktning utstrackande klack (27) vid en dvre sida (28) av 
ytterbSgen (23) och slangen (4) darefter trycksattes ytterligare sS att det Stminstone ena 
vecket (39) i den undre vaggen (38) av slangen (4) ratas ut, varvid en undre del (44) av 
slangen (4) expanderas i ett urtag (29) i en inre omkrets (24) av ytterbagen (23), 
textilmaterialet viks runt ett hdrn (34) pS klacken (27) vid ett urtag (45) i en inre omkrets 
(41) av slangen (4) och textilmaterialet strackes » riktning mot ytterbSgen (23) langs en 
fians (26) hos ytterbSgen (23). 
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5am mandraq 

F6re.iggande patentansOkan avser en broderbSge (1) rdr en symaskin och en metod att 
wamma fast och stracka ett textilmateria. (46). BroderbSgen (1) innefattar en innerbSge (2), 
en ytterbSge (3) och en genom trycksattning expanderbar S ,ang (4) anordnad mel.an bSgarna 
(2 3). Ett text«mater,a. (46) avsett far brodering kan efter manue.. hopsattning av innerbagen 
(2) och ytterbigen (3) klammas fast mel.an s.angen (4) och ytterbSgen (3) samt strackas 6ver 
en yta av textllmateria.et (46) avsedd for brodering. Slangen (4) expanderar genom initial 
trycksattning I en 6vre del (42) och klammer darvid fast text.lmateria.et (46) meUan den ovre 
delen (42) av slangen (4) och ytterbSgen (3). Vid fortsatt trycksattning expanderar slangen (4) 
i en undre del (44) I riktning mot ytterbSgen (3) och stracker darvid textllmateria.et (46). 

(Figur 6a) 
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FIG.5c 
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FIG.7c 



